Eleccion de censor de temperatura:

A grandes rasgos podemos hacer una separacion de distintas formas de medir
temperatura:

A) Por _contacto fisico.
El primer grupo es é més coman que se utiliza en laindustria, resulta generalmente
Mas econémicoy “preciso”.
Los tipos més utilizados son:
1) Termistores.
2) Termorresistencias.
3) Termocuplas.
Cada una de las anteriores presentan ventajas y desventajas segin sea €l caso,

TERMISTORES: Son utilizados para medir entre — 50 a 120 grados, existen con
Coeficiente negativo(NTC) o positivo (PTC), son econdmicos pero no estan
Estandarizados, cada fabricante de instrumentos suele utizar una calibracion
determinada lo que crea una dependencia cuando se trata de reponer alguin censor.

TERMORRESISTENCIAS: Utiliza€el principio de variacion de resistenciacon la
Temperatura.

Este grupo es el que hatenido mayor crecimiento en los Ultimos afios, se fabrican

Bajo normasy son cada vez méas econdémicas.

Las mas comunes son las Pt 100(arrollamiento de platino 100 ohms a 0 grados.

El rango de medicidn es muy amplio pero normamente es entre —-50 A 350 grados.
Se estédn empleando las pt 1000 como nueva aternativa cuya gran ventgja es que no se
necesita un tercer cable de compensacion (Lainfluenciade laresistencia del cable sobre
la medicion no es tenida en cuenta)

TERMOCUPLAS:. Cuando se expone la unién de 2 metales disimiles se genera

Una diferencia de potencial del orden del mV que puede ser mediday relacionada
Con latemperatura.

Estos censores son |os més antiguos, se utilizan en la actualidad y muy probablemente
se sigan utilizando por mucho tiempo.

Existen distintas curvas denominadas genéricamente con letras( “T”,"J","K”,"S","R”
etc.), para cadarango de medicion existe un par determinado, las curvas estén
normalizadas, se puede medir cualquier orden de temperatura ( positivas o negativas.

B) Sin contacto fisico:

Todos |os cuerpos emiten ondas el ectromagnéticas (radiacion), que dependen del
Material y su temperatura, dichas magnitudes pueden ser medidas y convertidas en
Valores de temperatura.

Hay que tener en cuenta que cada cuerpo tiene una“emisividad” distintalo cual
Hace que las mediciones se hagan engorrosas y poco precisas en muchos casos,
Ciertos materiales como por g emplo vidrios y superficies brillantes no puedan ser
medidas en forma directa.

Otro factor importante es el medio que existe entre la superficie que se quiere medir
y e “lente” del instrumento, ciertos gasesy particulas en suspension pueden
distorsionar los datos de tal manera que los valores medidos no correspondan a



Los verdaderos.

Hay mediciones que deben realizarse casi exclusivamente sin contacto citamos por
giemplo:

1) Transformadores de corriente.

2) Conductores el éctricos.

3) Cuerpos en movimiento, (rodillos, cintas transportadoras.)

4) Lugaresde dificil acceso o donde no puede colocarse un censor convencional.

La medicion siempre se toma sobre la superficie del material o producto por 1o que
Su aplicacion no es recomendable en piezas de gran tamario(el ejemplo mas comin
€s en tratami entos térmicos donde la temperatura interna de la pieza es fundamental)
Cuando se trate de fluidos 0 metal es fundidos también debe tomarse en cuenta este
criterio.

La descripcion anterior es solo un resumen escueto y sencillo que esperemos les sea
atil.
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